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H procedimento di produzione in continuo di una composizione comprendente gomma (20), 
una resina idrocarbonica (22) cd un solvente (26) prevede di utilizzare almeno due c^trusori 
bivite (10a, 10b) disposti in serie, TaB estnisori possono essere di tipo controrotante o, 
preferibilmente, corotante. 
(Figura 1) 
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DESCRIZIONE 

La presente invenzione si riferisce ad un pro- S: 
cedimento di produzione in continuo di una compos i- o 
zione comprendente gomma, resina idrocarbonica e o 
solvente, in particolare una formulazione di adesi- 
vo. 

Scopo della presente invenzione e quello di 
fornire im procedimento perfezionato del tipo sopra 
indicate, in particolare avente \m' accentuata ver- 
satility, ed attuabile mediante macchinari di ingom- 
bro limitato. 

Tale scopo viene raggiunto grazie ad un proce- 
dimento di produzione del tipo sopra indicate, che 
viene realizzato mediante I'impiego di due o piii 
estrusori. bivite disposti in serie. 


t 


L'utilizzo di piu estrusori disposti in serie 
consente una f lessibilitS. di in'stallazione molto 
maggiore rispetto al caso in cui si utilizzasse un 
singolo estrusore. Quest 'ultimo infatti dovrebbe 
necessariamente essere di lunghezza molto elevata e 
quindi non facilmente collocabile in spazi ristret- 
ti, oltre Che di realizzazione intrinsecamente com- 
plessa dal punto di vista costruttivo. 

Inoltre, l'utilizzo di estrusori separati per- 
mette di scegliere indipendentemente e liberamente 
i relativi parametri di processo, quali tempera tu- 
ra, velocity di rotazione delle viti e simili, co- 
sicche il procedimento di estrusione pud essere a- 
dattato con grande versatilita alle specifiche esi- 
genze operative. 

Gli estrusori bivite utilizzabili sono di tipo 
in se convenzionale, vantaggiosamente di tipo coro- 
tante. Si possono comimque utilizzare anche estru- 
sori bivite di tipo controrotante . Gli estrusori 
utilizzati hanno un rapporto fra diametro esterno e 
diametro interno delle viti compreso pref eribilmen- 
te fra 1,4 e 2,0 e ancora piu preferibilmente fra 
1,55 e 1,8, cosi da permettere di ridurne sensibil- 
mente 1 ' ingombro esterno . • 
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Nel caso dell'impiego di due estrusori in se- 
rie, il procedimento dell' invenzione prevede prefe- 
ribilmente di addizionare il solvente in modo fra- 
zionato in una plurality, di punti a valle della se- 
zione iniziale del primo estrusore ed in una plura- 
lity, di punti disposti lungo il secondo estrusore. 
Sempre preferibilmente, alia composizione uscente 
dal primo estrusore d addizionata, prima della sua 
immissione nel secondo estrusore, una frazione di 
solvente . 

In forme favorite di attuazione del procedi- 
mento dell' invenzione, la gomma e le resina sono 
interamente addizionate nella sezione iniziale del 
primo estrusore. In alternativa, e possibile addi- 
zionare ima frazione della resina nella sezione i- 
niziale del primo estrusore e la restante frazione 
in un punto a valle della sezione iniziale del pri- 
mo estrusore. 

La gomma utilizzata pud essere scelta dal 
gruppo consistente di gomme natural i, gomme sinte- 
tiche e loro miscele, ad esempio stirene-isoprene- 
stirene (SIS) , stirene-butadiene-stirene (SBS) e 
^^natural rubber" (NR) . 

Come S noto, \ma resina idrocarbonica S una 


resina preparata mediante la polimerizzazione di 
costituenti insaturi di catrame di carbone, colofo- 
nia o petrolio. Pref eribilmente si utilizzano resi- 
ne idrocarboniche aventi proprieta adesivizzanti, 
ad esempio del tipo commercializzato sotto la deno- 
minazione Escorez o Wing-tack e loro miscele. 

II solvente d ad esempio scelto dal gruppo 
consistente di pentano, esano, eptano, dicloropro- 
pano e loro miscele. 

Ulteriori vantaggi e caratteristiche della 
presente invenzione risulteranno evidenti dalla de- 
scrizione dettagliata che segue, effettuata con ri- 
ferimento ai disegni annessi, in cui: 

la figura 1 illustra schematicamente due e- 
strusori bivite disposti in serie, in cui viene re- 
alizzato un procedimento secondo 1' invenzione, e 

le figure 2, 3 e 4 illustrano schematicamente 
rispettive coppie di estrusori bivite disposti in 
serie, in cui vengono realizzate rispettive ulte- 
riori forme di attuazione del procedimento dell 'in- 
venzione. 

Un procedimento di produzione in continue di 
una composizione comprendente gomma, resina idro- 
carbonica e solvente, prevede di utilizzare (figura 


1) \xn primo 10a ed un secondo 10b estrusore bivite, 
ad esempio del tipo corotante, disposti in serie. 

Nel primo estrusore 10a si distinguono un pri- 
mo 12, un secondo 14, un terzo 16, un quarto 18 ed 
un quinto 19 tratto disposti in successione. II 
primo tratto 12 ha una lunghezza pari a circa 16 D 
(ove con D si intende il dicunetro di una. delle due 
viti dell 'estrusore 10a), il secondo tratto 14 ha 
una lunghezza pari a circa 12 D, il terzo tratto 16 
ha xina lunghezza pari a circa 12 D, il quarto trat- 
to 18 ha una lunghezza pari a circa 8 D ed il quin- 
to tratto 19 ha una Ixinghezza pari a circa 20 D. 

All'inizio del primo tratto 12 sono introdotti 
gomma 20, una frazione della resina idrocarbonica 
22, nonche additivi convenzionali 24, ad esempio 
agenti antiossidanti . Nel primo tratto 12 si rea- 
lizza un' omogeneizzazione degli ingredienti intro- 
dotti vi . 

Al termine del primo tratto 12 e introdotta la 
restante £razione della resina 22, mentre nel se- 
condo tratto 14 d introdotta vma prima frazione del 
solvente 26. Nel secondo tratto 14 si realizza uno 
scioglimento nel solvente 26 dei restanti ingre- 
dienti . 


Nel terzo e quinto tratto 16, 19 si introduco- 

» 

no rispettive ulterior! frazioni del solvente 26. 
Nei tratti 16, 18 e 19 si realizza un ulteriore 
scioglimento nel solvente 26 dei restanti ingre- 
dient! . 

La temperatura all'uscita dal primo estrusore 
10a della composizione ottenuta deve essere neces- 
sariamente inferiore a quella di ebollizione del 
solvente 26 alia pressione di processo. Alia compo- 
sizione uscente dal primo estrusore 10a e poi addi- 
zionata una ulteriore frazione di solvente 26, pri- 
ma della sua immissione nel secondo estrusore 10b. 
Vantaggiosamente , la frazione globale di solvente 
introdotto nel primo estrusore 10a o addizionata 
alia composizione uscente da esso d compresa fra il 
50 e 1'80% del totale. La frazione restante e addi- 
zionata nel secondo estrusore 10b. 

In quest 'ultimo si distinguono un primo 28, un 
secondo 30 ed \in terzo 32 tratto disposti in suc- 
cessione. II primo tratto 28 ha iina lunghezza pari 
a circa 16 D (ove con D si intende il diametro di 
una delle due viti dell ' estrusore 10) , il secondo 
tratto 30 ha una lunghezza pari a circa 12 D ed il 
terzo tratto 32 ha una Ivmghezza pari a circa 12 D. 


Nel primo e secondo tratto 28, 30 si introdu- 
cono rispettive ulterior! frazioni del solvente 26. 
Nei tratti 28, 30, 32 si realizza un ulteriore 
scioglimento nel solvente 26 dei restanti ingre- 
dient!, Anche la temperatura della composizione ot- 
tenuta ail'uscita dal secondo estrusore 10b deve 
essere necessariamente inferiore a quella di ebol- 
lizione del solvente 26 alia pressione di processo. 
Vantaggiosamente, la temperatura della composizione 
entro il secondo estrusore 10b e inferiore alia 
temperatura della composizione entro il primo e- 
strusore 10a. La velocity di rotazione delle viti 
del primo estrusore lOa d ad esempio con^resa fra 
20 e 300 rpm, mentre la velocita di rotazione delle 
viti del secondo estrusore 10b e ad esempio compre- 
sa fra 60 e 600 rpm. Tali velocita di rotazione 
possono essere regelate indipendentemente I'una 
dall'altra, cosi da poter controllare nel modo de- 
siderate la viscosita della composizione finale. 
Preferibilmente, la velocity di rotazione delle vi- 
ti del secondo estrusore 10b S superiore a quella 
delle viti del primo estrusore 10a. 

Un'altra forma di attuazione del procedimento 
di produzione dell ' invenzione 6 illustrata con ri- 
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ferimento alia figura 2. Una prima variants rispet- 
to al caso precedente consiste nel fatto che non vi 
S addizione di solvente 26 nel secondo tratto 30 
del secondo estrusore 10b. Una seconda variante ri- 
spetto al caso precedente consiste nel fatto che 
vengono effettuate anche addizioni di masterbatch 
34 (formato da una miscela concentrata di colorante 
nel la resina) nei punti in cui e addizionata la re- 
sina 22 . 

Ancora un'altra forma di attuazione del proce- 
dimento di produzione dell' invenzione & illustrata 
con riferimento alia figura 3. L'unica variante ri- 
spetto al caso della figura 1 consiste nel fatto 
che non vi S addizione di solvente 26 alia compos i- 
zione uscente dal primo estrusore 10a, prima della 
sua immissione nel secondo estrxisore 10b. 

Un'ulteriore forma di attuazione del procedi- 
mento di produzione dell' invenzione e illustrata 
con riferimento alia figura 4, In guesto caso, il 
primo tratto 12 del primo estrusore 10a ha una lun- 
ghezza pari a 28 D, equivalente alia somma delle 
lunghezze del primo e secondo tratto del primo e- 
strusore nella figura 3. Inoltre I'intera quantiti. 
di resina 22 § addizionata nella sezione iniziale 


« 


1 


del primo tratto 12, al termine del quale ^ invece 
effettuata la prima addizione di solvente 26. La 
struttura delle restanti parti del primo estrusore 
10a e dell'intero secondo estrusore 10b, nonche le 
modaliti. di addizione delle restanti frazioni di 
solvente 26 restano invariate rispetto a quanto de- 

scritto con rif erimento alia f igura 3 . ^ 

CO 

Naturalmente , fermo restando il principio del- co 
1 ' invenzione , i particolari di realizzazione e le g 
forme di attuazione potranno ampiamente variare ri- 
spetto a quanto descritto a puro titolo esen5)lifi- 
cativo, senza per questo uscire dal suo ambito. § 
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RIVENDICAZIONI 

1. Procedimento di produzione in continuo di una 
compos Iz lone comprendente gonima (20) , \ina resina 
idrocarbonica (22) ed un solvente (26) mediante 
I'impiego di almeno due estrusori bivite (lOa, 10b) 
disposti in serie. 

2. Procedimento di produzione secondo la rivendi- 
cazione 1, mediante I'impiego di un primo ed un se- 
condo estrusore (10a, 10b) disposti in serie. 

3. Procedimento di produzione secondo la rivendi - 
cazione 2, che prevede di addizionare detto solven- 
te (26) in modo frazionato in una pluralita di pun- 
ti a valle della sezione iniziale del primo estru- 
sore (10a) ed in una plurality di punti disposti 
lungo il secondo estrusore (lOb) . 

4. Procedimento di produzione secondo la rivendi - 
cazione 3, in cui alia composizione uscente dal 
primo estrusore (10a) S addizionata una frazione di 
solvente (26) , prima della sua immissione nel se- 
condo estrusore (10b) . 

5 . Procedimento di produzione secondo una qualun- 
que delle precedenti rivendicazioni, in cui detta 
gomma (20) e addizionata nella sezione iniziale del 
primo estrusore (10a) . 
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6 • Procedimento di produzione secondo una qualun- 
que delle precedenti rivendicazioni, in cui detta 
resina (22) d addizionata nella sezlone Inlzlale 
del primo estrusore (10a) . 

7. Procedimento di produzione secondo una qualun- 
que delle precedenti rivendicazioni da 1 a 5, in 
cui xma frazione di detta resina (22) S addizionata 
nella sezione iniziale del primo estrusore (10a) e 
la restante frazione S addizionata in xm punto a 
valle della sezione iniziale del primo estrusore 
(10a) . 

8. Procedimento di produzione secondo \ma qualun- 
que delle precedenti rivendicazioni da 2 a 7, in 
cui la velocity di rotazione delle viti del primo 
estrusore (10a) e compresa fra 20 e 3 00 rpm, mentre 
la velocity di rotazione delle viti del secondo e- 
stirusore (10b) compresa fra 60 e 600 rpm. 

9. Procedimento di produzione secondo una qualun- 
que delle precedenti rivendicazioni, in cui detta 
gomma (20) e seel t a dal gruppo consistente di gomme 
naturali, gomme sintetiche e loro miscele. 

10 . Procedimento di produzione secondo una qualun- 
que delle precedenti rivendicazioni, in cui detta 
resina idrocarbonica (22) ha proprieta adesivizzan- 


12 



ti . 

11. Procedimento di produzione secondo una qualun- 
que delle precedenti rivendicazioni, in cui detto 
solvente (26) e scelto dal gruppo consistente di 
pentano, esano, eptano, dicloropropano e loro mi- 
scele . 

12. Procedimento di produzione secondo una qualun- 
que delle precedenti rivendicazioni, in cui detti 
almeno due estrusori bivite (10a, 10b) sorio di tipo 
corotcinte . 

13 . Procedimento di produzione secondo tina qualun- 
que delle precedenti rivendicazioni, in cui almeno 
uno di detti almeno due estrusori bivite (10a, 10b) 
ha un rapporto fra diametro esterno e diametro in- 
terne delle viti compreso fra 1,4 e 2,0 e preferi- 
bilmente fra 1,55 e 1,8. 

14. Procedimento di produzione secondo \ina qualun- 
que delle precedenti rivendicazioni da 2 a 13, in 
cui la temperatura della composizione entro il se- 
condo estrusore (10b) e inferiore alia temperatura 


della composizione entro il primo estrusore (10a) . 
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FRANCESCO SERRA 
(iscr. No. 90BM) 
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